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Mehr Effizienz und Produktivitat beim
Lappen und Polieren

Die Doppelseiten-Lappmaschine
PB 400 der Firma PBMC SA spie-
gelt den innovativen Maschinenbau
wider gepaart mit Know How und
«Swiss Made».

Durch die stabile Maschinenkon-
struktion kénnen héhere Andricke
gefahren werden, so dass man nicht
nur von «Lappen» spricht, sondern
von «Abtragsschliff» mit entspre-
chend hohen Abtragsraten.

Die Maschine garantiert Planheit,
Planparallelitat und genauste Werk-
stiickdicke auf allen Werkstoffen
(Metalle, Kristalle, Keramik, Edel-
steine, Komposit-Werkstoffe).

Es kdnnen auch sehr dinne Werk-
stlcke bis zu einer Teiledicke von
0,10 mm bearbeitet werden unter
Einhaltung der geforderten Ober-
flachengtite (Ra).

Die Lappscheiben verfiigen Uber
eine integrierte Kihlung und Uber
eine optimale Verteilung der Sus-
pension.

Die neueste Entwicklung ist das
«gesteuerte Teile-Dicken Manage-
ment».

Diese Funktion eignet sich hervor-
ragend fir die Serienfertigung von
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Teilen und ist optional erhaltlich.
Nach zwei durchgefihrten Arbeits-
zyklen lernt das System das Ab-
tragsverhalten des Bearbeitungs-
prozesses bezuglich Werkstoff und
GroBe der Teile.
Somit kann eine prézise automa-
tische Zustellung der Z-Achse er-
folgen, bis das gewlinschte End-
maf der Werksticke erreicht ist,
dies ohne weitere Eingriffe des Ma-
schinenbedieners. Durch das ge-
steuerte Teile-Dicken Management
werden Maschinenstillstandszeiten
minimiert und die Produktivitat we-
sentlich erhdht sowie die Prozess-
sicherheit gewéhrleistet.

Gesteuertes Teile-Dicken Manage-

ment heiBt:

+ die einfache Beherrschung der
Werksttickdicke mit Wiederhol-
genauigkeit

+ wesentliche Produktivitatsstei-
gerung durch das Wegfallen von
Messzyklen

+ weniger Stillstandszeiten und
Handling

+ erleichterte Maschinenbedie-
nung

Nebst der Doppelseiten-Lapp-
maschine ist auch eine Einseiten-
Lappmaschine PB 304 SF im Pro-
gramm. Dieses Maschinenkon-
zept ermdglicht absolute Planheit
bei bester Oberflachengute bis hin
zum Superfinish (Hochglanz, Spie-
gelglanz).

So koénnen z.B. Uhrenteile, Ziffer-

blatter, Gehduse, Saphirglaser, Wa-

fer, Zahnrader etc. effizient bearbei-

tet werden.

NebstdemMaschinenbauistPBMC

SA in folgenden Bereichen tatig:

+ Fertigungsprozesse entwickeln
und einfiihren

« Entwicklung, Herstellung und
Vertrieb von Suspensionen

+ Lieferung von Lauferscheiben
und Polierpads

* Lohnbearbeitung

+ Schulungen

+ Realisierung von schlisselfer-
tigen Produktionslinien

Der Firmensitz von PBMC SA ist in

Les Brenets (Kanton Neuenburg),

alsoim Zentrum der Uhrenindustrie,

in unmittelbarer N&he der Kunden.

Die Technologie von PBMC SA wird

vor allem in folgenden Bereichen

eingesetzt:

+ Uhrenindustrie

+ Mechanik

+ Medizinaltechnik

+ Optik / Photonik

+ Elektronik

+ Luft- und Raumfahrt
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